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| (DD  Sicherheitshinweise

. Das Instrument wird von uns unsteril ausgeliefert! Vor dem erstmaligen Einsatz und sofort nach jedem Gebrauch
muss das Handstiick gereinigt, desinfiziert und sterilisiert werden!

. Handstiick nicht mit Druckluft reinigen!
. Handstiick nur mit eingespannter Nadel laufen lassen!
A . Manipulationen am Handstiick nie mit laufendem Motor durchfiihren, da Verletzungsgefahr!
. Das Handstiick darf nur von fachkundigem und geschultem Personal benutzt werden!
. Das Handstiick darf nur bis 12°000 Upm betrieben werden!
. Ohne eingespannte Nadel darf die Spannzange nicht liber langere Zeit in angezogenem Zustand gelagert werden!

. Unsachgemaisser Gebrauch des Handstiicks, sowie Nichteinhaltung unserer Anweisungen, entbindet uns von jeder
Garantieleistung oder anderen Anspriichen!
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| @ Geridtesymbole

: Bestellnummer

@ : Seriennummer : Autoklavierbar bei 135°C : fur Thermodesinfektion geeignet

’ @ Ersatzteile
Ref. Bezeichnung Stiickzahl
5021 ..cccueene. Tatowierkopf blau (fUr 1€r UNd 3r NAAEIN) ........oouiiiiiie ettt ettt ettt e et e et e et e enbeenbeeanee s 1 Stuck
5022 ............. Tatowierkopf rot (fur 7er, 10er und 12er Nadeln) ... 1 Stuck
ST oF=TaT 00101 (= SO P PP UPTUPOURRPRINE 1 Stuck
TEF NAAEI STEIIIISIEIDAN ...ttt ettt ekt e ettt e e bttt e e e e s ettt e et e e e nbae e e enbeeeanes 1 Stuck
3er Nadel sterilisierbar-.. ... 1 Stlck
7er Nadel sterilisierbar.. ... 1 Stuck
10er Nadel sterilisierbar.... ... 1 Stuck
12er Nadel sterilisierbar ... 1 Stlck
Nou-Clean-Spray ...........cc....... ... 1 Stuck
1958 ... AUTFSALZ ZU NOU-CIBAN=SPIAY ......cueiiiiiitit ittt b ettt h e et ettt e bt e bt e ea bt e bt e ebe e e bt e b e e eh b e e b e e nbeeenbeesbeeneeeanes 1 Stuck

| @ Bedienung

Nadel auswechseln

Den Tatowierkopf im Gegenuhrzeigersinn abschrauben.

Die Spannmutter im Gegenuhrzeigersinn um zwei Umdrehungen Iésen.

Nadel einsetzen oder auswechseln.

Spannmutter im Uhrzeigersinn von Hand anziehen.

Tatowierkopf im Uhrzeigersinn von Hand bis zur letzten Kerbe aufschrauben (die Einstichtiefe ist jetzt auf 2 mm eingestellt).
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o
. Bitte verwenden Sie fiir die 1er und 3er Nadeln den blauen Tatowierkopf. Fiir die 7er, 10er und 12er Nadeln verwenden
Sie bitte den roten Kopf.

. Das Einstellen der Einstichtiefe erfolgt iiber den Tatowierkopf, der durch Drehen die Hubldnge von 0.2 mm bis 2.0 mm
@ vorgibt. Die Schrittweite von einer Kerbe zur anderen betragt 0.2 mm.

. Um eine optimale Farbpigmentierung in der Haut zu gewdhrleisten, sollte hierbei beachtet werden, dass durch
unterschiedlichen Druck des Tatowierhandstiickes auf der Hautunterlage die Einstichtiefe beeinflusst wird.

. Ebenso ist bei der Tatowierung darauf zu achten, dass das Handstiick senkrecht zur Haut angesetzt wird.



| (DD Aufbereitungsanweisung

Einschrankung der
Wiederaufbereitung

Haufiges Wiederaufbereiten hat nur geringe Auswirkungen auf die Handstiicke. Das Ende der Produktlebensdauer wird
normalerweise von Verschleiss und Beschédigung durch Gebrauch bestimmt.

ANWEISUNGEN

Am Gebrauchsort:

Oberflachenverschmutzung mit einem Einmaltuch/Papiertuch entfernen.

Aufbewahrung und
Transport:

Keine besonderen Anforderungen. Lange Wartezeiten bis zur Aufbereitung wegen Antrocknungs- und Korrosionsgefahr
vermeiden.

Reinigungsvorbereitung:

Tatowierkopf und Spannmutter abschrauben, Nadeln separat aufbereiten (siehe Aufbereitungsanleitung Tatowiernadeln).
Anschmutzungen an Handstiick, Tatowierkopf und Spannmutter mit Einmaltuch/Papiertuch entfernen.

Automatische Reinigung
und Desinfektion:

Ausstattung: Reinigungs-/Desinfektionsgerat mit speziellem Beladungstréger, welcher den Anschluss von Handstiicken an
das Reinigungs-/Desinfektionsgerat und die Spulung von Kanalen gewahrleistet. Handsttick von der Ruckseite her anspulen.
Als Reinigungsmittel nur neutrale Reiniger verwenden, da sonst die eloxierte Oberflache beschéadigt wird.

1)  Handstiick in Beladungstrager bestiicken (Spulung der Kanale muss gewéhrleistet sein), Tatowierkopf und
Spannmutter in feinmaschigen Korb legen und Korb schliessen.

2)  Reinigungszyklus mit ausreichender Reinigung und Spiilung einstellen. Letzter Spiilgang mit vollentsalztem
Wasser durchfiihren.

3)  10-minutiger Spuldurchlauf bei 93°C vornehmen, um eine thermische Desinfektion zu bewirken.

4) Kontrolle beim Herausnehmen der Teile, ob sich noch sichtbarer Schmutz in Zwischenrdumen und Rillen befindet.
Falls notwendig, Zyklus wiederholen oder manuell reinigen.

Manuelle Reinigung:

Ausstattung: neutrales Reinigungsmittel, weiche Birste, fliessendes Wasser

Verfahren:
1)  Oberflachenverschmutzung von Handstiick, Tatowierkopf und Spannmutter spiilen und wegbursten.
2)  Reinigungsmittel mit Birste auf alle Oberflachen und Zwischenrdume auftragen.
3)  Handstiick, Tatowierkopf und Spannmutter unter fliessendem Wasser 10 min griindlich abspilen.

Manuelle Desinfektion:

Fur die manuelle Desinfektion Handstick, Tatowierkopf und Spannmutter mit in Desinfektionsmittellésung auf
Athylalkoholbasis getranktem Tuch abwischen.

Trocknung:

Wenn kein Trocknungsprogramm im Reinigungs-/Desinfektionsgerat zur Verfugung steht, sind das Handsttick, Tatowierkopf
und Spannmutter manuell oder im Trockenschrank zu trocknen.

Kontrolle und Wartung:

Sichtprufung auf Beschadigung, Korrosion und Verschleiss durchfilhren. Spannmutter und Tatowierkopf nach Reinigung und
Desinfektion wieder auf Handstiick montieren und mit NOU-CLEAN-SPRAY durchsprithen und mit befeuchtetem Lappen kurz
abwischen (siehe Anleitung auf Spraydose).

Verpackung: Einzeln: Handstlick in Sterilgut-Einzelverpackung verpacken. Der Beutel muss gross genug sein, damit die Versiegelung nicht
unter Spannung steht.
Sets: Handstiicke in dafiir vorgesehene Trays einsortieren oder auf Allzweck-Sterilisationstrays legen.

Sterilisation: Im Vakuum-Autoklav bei 135°C wéhrend mindestens 5 Minuten* autoklavieren. Bei der Sterilisation von mehreren
Instrumenten in einem Sterilisationszyklus darf die Maximalbeladung des Sterilisators nicht Gberschritten werden. Bei
Autoklaven ohne Nachvakuum muss Trocknungsphase erfolgen. Handstiick im Beutel mindestens 1 Stunde bei
Raumtemperatur, mit Papierseite nach oben, trocknen lassen.
* Die Temperaturhaltezeiten richten sich nach den landergiiltigen Richtlinien und Normen.

Lagerung: Keine besonderen Anforderungen. Falls sterilisiertes Handstiick nach erfolgter Sterilisation nicht sofort zum Einsatz kommt,

sollte es auf der Verpackung mit Sterilindikator und Sterildatum beschriftet werden.

Die oben aufgefilhrten Anweisungen wurden von der NOUVAG AG fir die Aufbereitung zu dessen Wiederverwendung als geeignet eingestuft. Dem Aufbereiter obliegt die Verantwortung,
dass die tatsachlich durchgefiihrte Aufbereitung mit verwendeter Ausstattung, Materialien und Personal in der Aufbereitungseinrichtung die gewiinschten Ergebnisse erzielt. Dafur sind
normalerweise Validierung und Routinetiberwachung des Verfahrens erforderlich. Ebenso sollte jede Abweichung von den bereitgestellten Anweisungen durch den Aufbereiter sorgfaltig auf
ihre Wirksamkeit und méglichen nachteiligen Folgen ausgewertet werden.

| (D stérungen und Fehlersuche

Ursache:
Handstuck nicht optimal an Motor
gekoppelt.
Nadel nicht optimal eingespannt.

Storung:
Motor lauft, aber Nadel bewegt
sich nicht.
Nadel lauft nicht regelméssig.

Behebung:
Handstlick stark an Motor driicken, bis es einschnappt.
Mit leichter Gegenbewegung Sitz prifen.
Spannmutter fest anziehen.

| (D> Sservicestellen

Switzerland: Germany:

NOUVAG AG
St. Gallerstrasse 23-25 « CH-9403 Goldach * Switzerland

Phone: ++41 (0)71 846 66 00 » Fax: ++41 (0)71 845 35 36
E-mail: info@nouvag.com « www.nouvag.com

NOUVAG GmbH

Schulthai3strasse 15 + D-78462 Konstanz « Germany
Phone: ++49 (0)7531 1290-0 » Fax: ++49 (0)7531 1290-12
E-mail info-de@nouvag.com * www.nouvag.com

USA: Alle NOUVAG-Servicestellen weltweit siehe

NOUVAG USA, LLC
6201 Airport Freeway, Suite 200 « Haltom City » TX 76117 » USA www.nouvag.com
Phone: ++1 (817) 887 9814 « Fax: ++1 (817) 887 9817

E-mail: carrie@nouvagusa.com « Toll Free: (800) 673 7427
Wir bitten Sie, bei Benétigung von Service, Reparatur oder Ersatzteilen, den Handler oder Vertreter Ihres Landes zu kontaktieren.

Hinweis zur Entsorgung:
Bei der Entsorgung von Gerat, Geréatbestandteilen und Zubehdr miissen die erlassenen Vorschriften des Gesetzgebers befolgt werden.



